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Abstract of EP0587026 

The invention relates to the problem of perfecting 
the sealing and driving of gluing rollers (8) which 
dip into glue tanks (9). To this end, one half (2a) 
of a magnetic clutch consisting of two discs is . 
located on a drive shaft outside the glue tank (9) 
and the other half (4a) of the magnetic clutch is 
located on the gluing roller (8) mounted in the 
glue tank (9). The two halves (4a) of the 
magnetic clutch are coaxially located opposite 
each other on the two sides of a tank wall (16), 
an air gap (14) relative to the tank wall (16) being 
preserved in each case. The mutually facing end 
surfaces of the magnetic clutch halves (4a) are 
magnetised. The outer magnetic clutch half (4a) 
can be adjusted to switch off or attenuate the 
magnetic field. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft Borstenwaren, beste- 
hend aus einem Borstentrager und an diesem festge- 
legten Borsten, die einzein oder in Bundein angeordnet 5 
sind und deren HSrte einstellbar ist. 
[0002] Unter Borstenwaren inn Sinne der Erfindung 
warden alle Erzeugnisse verstanden, die mit Borsten 
Oder Borstenbundein besetzt sind. Hierzu zShlen also 
insbesondere Bursten aller Art, ob manuell benutzt Oder io 
maschinell betatigt, mit Borsten verseliene Werkzeuge 
Oder mit Borsten versehene Bauteile, die zu Werkzeu- 
gen komplettiert werden, sowie Pinsel aller Art. 
[0003] Die Harte einer Borste wird im wesentlichen 
durch deren Lange und Querschnitt sowie durch die Ma- 15 
terialwahl bestimmt. Die Auswahl derBorstenhdrte wie- 
derum wird durch den Verwendungszweck der Borsten- 
waren bestimmt bzw. durch die jeweils gewQnschten 
Funktion. Bel BQrsten zum Reinigen verschmutzter 
Oberflachen wie auch fOr technische Zwecke steht die 20 
Kratz- und Burstwirkung im Vordergrund, d,h. die Bor- 
sten mOssen entsprechend hart(grob) sein. Bei BQrsten 
fur Polierzwecke, leichte Reinigungsarbeiten etc. ist ei- 
ne mehr streichende Wirkung erwunscht, die also wei- 
chere (feinere) Borsten erfordert. Ahnliches gilt fOr Pin- 2S 
sel, wobei insbesondere im Bereich von Malpinsein eine 
breite Abstufung gewQnscht ist. Diese wird nicht nur 
durch die Eigenschaften der einzelnen Borste, sondern 
auch durch die Art der Zusammenstellung der Borsten 
zu Bundein verwirklicht. Gleiches gilt fur BQrsten im Hy- 30 
gienebereich, z.B. Zahn-, Kosmetik-, Kdrper- und Mas- 
sagebQrsten. Bei Zahnbursten haben sich im wesentli- 
chen drei Hartegrade -grob, mittel und fein-als notwen- 
dig erwiesen, urn den individuellen Anforderungen des 
Benutzers zu entsprechen. 35 
[0004] Um bei einer BQrste mit einem bestimmten 
VenA/endungszweck nicht fQr jeden HSrtegrad eine el- 
gene Burste bereitstellen zu mussen, sind Bursten mit 
veranderbarer BorstenhSrte bekannt Dies geschieht 
bei alien bekannten Ausfuhrungen ausschlielilich durch 40 
Veranderung der freien Lange der Borsten, d.h. der bei 
Krafteinwirkung wirksamen Biegelange der Borsten. So 
ist es bekannt (DE 2114 533) uber die am Borstentrager 
befestigten Borsten eine Lochplatte zu Ziehen, deren 
Abstand vom Borstentrager mittels einer Stelleinrich- ^5 
tung einstellbar ist. Die maflgebliche Biegelange der 
Borsten wird dann durch deren die Lochplatte uberra- 
gende Ldnge bestimmt und kann rndividuelt und stufen- 
los eingestellt werden. 

[0005] Bei einer anderen bekannten AusfQhrung (US 50 
1 189 698) ist der Borstentrager hohl ausgebildet und 
liegen die BorstenbQndel schrag in diesem Hohlraum 
und sind an einem Schieber befestigt. Die Bundel durch- 
greifen eine mit Ldchern ausgestattete Wandung des 
BorstentrSgers und kOnnen mittels des Schiebers auf 55 
unterschiedliche Lange ausgeschoben oder eingezo- 
gen werden. 

[0006] Diese bekannten Ausfuhrungen, die sich in der 
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Praxis nur teilweise bewahrt haben, bringen insbeson- 
dere im Hygienebereich Probleme mit sich. Da die Bor- 
stenbQndel in L6chern beweglich gefuhrt sind, also ent- 
sprechende FQhrungsspalte vorgesehen sein mQssen, 
setzen sich in diesen FQhrungsspalten Schmutz und 
Pflegemittel ab und bilden sich ferner Bakterienherde, 
die hygienisch nicht tragbar sind. Auch kann es durch 
aushSrtende Pflegemittel, wie Zahnpflegemittel od. dgl.. 
zu Verkrustungen kommen. die schlieBlich zur Funkti- 
onsuntuchigkeltfuhren. Welter ist von Nachteil, daS die 
Borsten bzw. die BorstenbQndel eine LSnge aufweisen 
mQssen, die die Einstellung der groBten freien Biege- 
lange, also eine sehrweiche Einstellung ermCglicht, ob- 
gleich derBenutzervielleicht nur eine mittlere oder harte 
Einstellung wQnscht. Dies wiederum setzt eine entspre- 
chende BauhChe des Borstentragers mit seiner Fuh- 
rungs- und Stelleinrichtung voraus. Bei einer Reihe von 
BQrsten, wie Zahnbursten, KosmetikbQrsten etc. ist 
abereine besonders kleine Bauh6he erwOnscht. 
[0007] Die bekannten Systeme mit veranderbarer 
Borstenlange haben sich deshalb in der Praxis nur ver- 
einzelt, insbesondere bei MassagebQrsten (DE 2 114 
533) eingefQhrt. Bei ZahnbQrsten fand diese Technik 
keinen Eingang in die Praxis, so stets fur jeden HSrte- 
grad eine eigene ZahnbQrste angeboten wird. Abgese- 
hen davon, dali hierbei in der Regel nur drei HSrtestufen 
-grob, mittel, fein- angeboten werden, ist diese Stufung 
fQr viele Zwecke unzureichend, insbesondere erm6g- 
licht sie fur den Benutzer keine individuelle Anpassung, 
da beispielsweise Zahnhalse und Zahnfleisch bei der 
gleichen Person zeitweilig unterschiedliche Sensibilitat 
zeigen. 

[0008] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, bei 
Borstenwaren beliebiger Art mit einstellbarer Borsten- 
harte dem Benutzer die M6glichkeit der individuellen 
Anpassung der BorstenhSrte an seine BedQrfnisse zu 
ermdglichen, ohne dad es dabei durch Verschmutzun- 
gen etc. zu hygienischen Problemen kommt, wobei zu- 
dem eine kleine Baugrolie angestrebt wird. 
[0009] Diese Aufgabe wird bei Borstenwaren, deren 
Borsten eine einstellbare Harte aufweisen, erfindungs- 
gemafi dadurch gelost, da(J die Borsten am Borstentra- 
ger elastisch gelagert und bei Kraftangriff zumindest 
quer zu ihrer Achse auslenkbar sind, wobei der Auslenk- 
winkel der Borsten einstellbar ist. 
[0010] Bei der erfindungsgemSBen Ausbildung der 
Borstenware wird die Harte der einzelnen Borste oder 
des aus mehreren Borsten gebildeten Bundels nicht al- 
lein durch deren geometrische Abmessungen (Lange 
und Querschnitt) und den Werkstoff, aus dem sle beste- 
hen, bestimmt, sondern zusatzlich durch die elastische 
Lagerung beeinfluRt, die es der Borste bzw. dem BQndel 
ermfiglicht, bei Krafteinwirkung auf die Borsten quer zur 
Achse auszuweichen und sich nach Fortfall der Kraft 
wieder aufzurichten. Das Biege- bzw. Wiederaufricht- 
vermegen der Borste resultiert also aus einer kombina- 
torischen Wirkung der physikalischen Eigenschaften 
der Borste einerseits und des elastischen Verhaltens 
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des Borstenlagers andererseits. Damrt laQA sich die Hdr- 
te der Borste in weiten Grenzen varileren. Im Gegensatz 
zum Stand der Technik wird die Harte also nicht durch 
eine VerSnderung der BorstenlSnge und eine damit 
zwingend verbundene Fuhrung der Borsten erreicht, 5 
sondem lediglich durch MaBnahnnen im Bereich des 
Borstenful^es. Es entfallen bewegliche FQhrungsteile im 
Bereich der freien Lange der Borsten mit all ihren Nach- 
teilen, wie Verschmutzung, Verkrustung, mangelnde 
Reinigungsmdglichkeit, zusdtzliche harte Teile im Be- io 
reich der Borsten etc. FernermuB bei einersolchen Bor- 
stenware am Borstentrdger keine Vorkehrung dafQr ge- 
troffen werden, dai^ die verstellbare Ldnge innerhalb 
des Borstentragers aufgenommen wird, vielmehr kon- 
nen die Borsten innerhalb des Borstentragers relativ is 
kurz gefa&t sein. 

[0011] Die elastische Lagerung kann so ausgebildet 
sein, 6aQ> eine Auslenkung nur in einer Richtung quer 
zur Borstenachse mdglich 1st In diesem Fall weichen 
die Borsten bei einer Hin- und Herbewegung nur in der 20 
einen Bewegungsrichtung aus, wirken also in dieser 
Richtung als weiche Borsten, wdhrend sie sich in der 
anderen Richtung aufstellen und als harte Borsten wir- 
ken. Damit lassen sich in den beiden Bewegungsrich- 
tungen unterschiedliche Wirkungen, z.B. in der einen 2S 
mehrkratzend und bQrstend, in der anderen mehrstrei- 
chend und kehrend, erreichen. Durch eine Auslenkbar- 
keit in alien Richtungen ergibt sich eine Art instabile La- 
gerung mit einem entsprechenden HSrtegrad in alien 
Richtungen. Auch kann die elastische Lagerung so aus- 30 
gebildet sein, 6aQ> sich in Achsrichtung der Borsten eine 
Dampfungswirkung ergibt. 

[0012] In bevorzugter Ausfuhrung ist vorgesehen, 
da& die Borsten in einem elastischen Lager in einem 
Borstentrgger sitzen und unter Verformen des Lagers 35 
auslenkbar sind. Dabei ist weiterhin vorzugsweise am 
Borstentrager eine auf das elastische Lager wirkende 
Stelleinrichtung angeordnet, mit der das Ausmali der 
Verformung des elastischen Lagers und damit der Aus- 
lenkung der Borsten einstellbar ist. 40 
[0013] Die Stelleinrichtung weist deshalb mit Vorteil 
Mittel zur Begrenzung der Verformung des elastischen 
Lagers auf. In einer von der Stelleinrichtung 
beeinfiul^ten Position ist die Auslenkung der Borsten am 
grdflten. Die Stelleinrichtung lil^t sich dann so verstel- 4S 
len, daft in der anderen extremen Position die Elastizitat 
des Lagers praktisch vollstdndig aufgehoben ist 
[0014] Eine bevorzugte AusfQhrung der Stelleinrich- 
tung weist wenigstens ein dem elastischen Lager zuge- 
ordnetes starres Lager auf, das mit Abstand von dem so 
elastischen Lager angeordnet und mittels der Stellein- 
richtung an dieses zustellbar ist Das starre Lager wirkt 
also als eine Art verstellbares WiderlagerfQr das elasti- 
sche Lager der Borsten. Der Stellweg ist dabei relativ 
kurz, da er lediglich eine Strecke uberbruckt zwischen 55 
der vollstandigen Freigabe des elastischen Lagers Qber 
eine zunehmende EinschrSnkung der Elastizitit bis zu 
deren anndhernd vollstandigen Beseitigung. 



[0015] GemSR einer weiterhin bevorzugten AusfGh- 
rungsform ist vorgesehen, dali die Borsten mit ihrem 
elastischen Lager in LOchern einer starren Lochplatte, 
deren Vorderseite die nutzungsseltige Oberfiache des 
Borstentragers bildet, festgelegtsind und die Lochplatte 
auf deren Ruckseite uberragen, und dafi die Stellein- 
richtung mit dem stan-en Lager an den die Lochplatte 
uberragenden Bereichen des elastischen Lagers an- 
greift. 

[0016] Im Gegensatz zum Stand der Technik ist die 
Lochplatte ortsfestes Teil des Borstentragers und sind 
die Lacher durch die elastischen Lager und die sie auf- 
nehmenden Borsten verschlossen, so daft keine Spalte 
fOr das Einlagern und Festsetzen von Schmutz, Pflege- 
mitteln etc. vorhanden sind. Die Borstenware hat das 
gleiche SuRere Erscheinungsbild wie eine Borstenware 
ohne einstellbare Borstenharte. 
[0017] Ein erstes Ausfuhrungsbeispiel zeichnet sich 
dadurch aus, dal^die Stelleinrichtung eine im wesentli- 
chen parallel zur Lochplatte im BorstentrSger angeord- 
nete Stellplatte autweist, die an ihrer der Lochplatte zu- 
gekehrten Seite das dem elastischen Lager zugeordne- 
te starre Lager autweist. 

[0018] Die Stellplatte ist im Borstentrager gefuhrt und 
aus einer Position, in der der Abstand zwischen dem 
starren und dem elastischen Lager am groSten ist, unter 
Verringerung dieses Abstandes an die Lochplatte zu- 
stellbar, wobei das VerformungsvermOgen der elasti- 
schen Lager durch das starre Lager zunehmend einge- 
schranktwird. In umgekehrter Bewegungsrichtung wer- 
den die elastischen Lager zunehmend freigegeben und 
kOnnen sich bei Krafteinwirkung auf die Borsten ent- 
sprechend verformen. 

[0019] Die Stellplatte kann auch als quer verschiebli- 
cher Schieber ausgebildet sein, vorzugsweise jedoch 
sind wenigstens zwei parallel zur Lochplatte am Bor- 
stentrager gegeniaufig gefQhrte Schieber vorgesehen, 
die zwei jeweils bezQglich der Lagerachse gegenQber- 
liegende Abschnitte der starren Lager aufweisen. 
[0020] Bei dieser Ausfuhrung sind die starren Lager 
wenigstens zweigeteilt, und zwar vorzugsweise in der 
Achse der Borste bzw. des Borstenbundels und ist je 
ein Lagerteil an einem der beiden Schieber angeordnet 
Durch gegenlaufige Bewegung der Schieber laSt sich 
der Abstand der Lagerteile aus einer Position grORten 
Abstandes zunehmend verkleinern und wird auf diese 
Weise die Elastizitat dieses Lagers zunehmend einge- 
schrSnkt. 

[0021] Vorzugsweise sind die elastischen Lager aus 
Zapfen oder Hulsen gebildet, die umfangsseitig in den 
LOchern der Lochplatte gehalten sind und in denen die 
Borsten mit ihrem befestigungsseitigen Ende verankert 
sind. 

[0022] Zweckmaiiigerweise sind die starren Lager an 
der Stelleinrichtung als Lagerschalen ausgebildet die 
sich in Richtung zu den elastischen Lagern en^^eitern 
und mit deren endstandiger AuBenkontur korrespondie- 
ren. Aus der Position gr6Ster Borstenharte, In der die 
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starren Lager die endstandige AuSenkontur der elasti- 
schen Lagervollstandig umgreifen und deren Elastizitat 
annahernd vollstandig aufheben, geben die Lagerscha- 
len beim Wegbewegen mittels der Stelleinrichtung den 
elastischen Lagern einen zunehmend grdlieren Spiel- 
raum fQr die Verformung. 

[0023] Stattdessen kann auch vorgesehen sein, 6aQ> 
die das elastische Lager bildenden Zapfen bzw. HQIsen 
an ihrer der Stelleinrichtung zugekehrten Stirnseite eine 
Vertiefung aufweisen, in die eine das starre Lager bil- 
dende Nase der Stelleinrichtung eingreift. 
[0024] Auch bei dieser AusfOhrungsform ist von Vor- 
teil, wenn Nase und Vertiefung kongmente Konturen 
aufweisen, und zwar vorzugsweise sich konlsch erwei- 
ternd bzw. konisch verjungend. 
[0025] In einer einfachsten Ausfuhrung ist vorgese- 
hen, dafi das starre Lager von einem ebenen, zur Loch- 
platte parallelen Widerlager in Form einer Platte gebil- 
det ist und mit endstandigen, ebenen Stirnseite der Zap- 
fen bzw. Hulsen zusammenwirkt. 
[0026] Bei dieser Ausbildung wird das elastische La- 
ger lediglich an seinerfreien Stirnseite beaufschlagt. Bei 
vollstandiger Aniage des Platten-Wideriagers ist das 
elastische Lager anndhernd vollstdndtg blockiert. 
Schon beim geringsten Abstand der Wideriager-Platte 
kann sich die Huise bzw. der Zapfen querzu seiner Ach- 
se verformen und seine Stirnseite soweit kippen. bis er 
Kontakt zur Wideriager-Platte erhait und somit die Aus- 
lenkung der Borsten m6glich ist und die Borstenharte 
auf ein geringeres Maf^ eingesteitt ist. 
[0027] In weiterhin bevorzugter AusfQhrung ist vorge- 
sehen, dafi die Borsten an ihrem befestigungsseitigen 
Endezu einer Verdickung aufgeschmolzen sind, mit der 
sie in dem elastischen Lager verankert sind. 
[0028] Durch diese an sich bekannte Befestigungs- 
technik ist sichergestellt, dal^ die Borsten trotz der Ela- 
stizitat des sie aufnehmenden Lagers Qber den gesam- 
ten Verstellbereich der Auslenkung fest verankert sind. 
[0029] Wird die Verdickung der Borsten in dem die 
Lochplatte Dberragenden Bereich des elastischen La- 
gers angeordnet, so ergibt sich eine maximale Auslen- 
kung und damit ein weiterer Verstellbereich fQr die Bor- 
stenharte. Ist hingegen nur ein kleinerer Verstellbereich 
notwendig, so kann die Verdickung innerhalb derL6cher 
der Lochplatte angeordnet sein und wird im wesentli- 
chen nur die Elastizitat im Bereich der in der Lochplatte 
sitzenden HQise und deren die Lochplatte uberragen- 
den endstandigen Stirnseite, auf die das starre Lager 
wirkt, genutzt. 

[0030] Ein weiterhin bevorzugtes Ausfuhrungsbel- 
spiel zeichnet sich dadurch aus, dall die Lochplatte mit 
den an ihrfestgelegten elastischen Lagem und den Bor- 
sten auswechselbar an dem Borstentrager befestigt ist. 
[0031] Borstenwaren mit auswechselbaren Borsten- 
k6pfen sind bekannt. Damit soli insbesondere dem dko- 
logischen Problem der Abfallbeseitigung und des not- 
wendigen Recycling von Kunststoffen begegnet wer- 
den. Dieses Ziel la&t sich hervorragend mit der erfin- 



dungsgemai^en Ldsung dadurch vereinbaren, dal^ die 
Lochplatte mit den elastischen Lagern und den von ih- 
nen aufgenommenen Borsten an dem Borstentrager 
verrastet und mittels der Stelleinrichtung auswerfbar ist. 
s Die Stelleinrichtung erfOllt hier also zwei Funktionen, 
namlich einerseits dient sie der Einstellung der Borsten- 
harte. andererseits dem Auswechsein des Borstenbe- 
satzes. 

[0032] Zur Unterbringung der Stelleinrichtung weist 
10 der Borstentrager im Bereich des Borstenbesatzes eine 
Ausnehmung auf. in der die Stelleinrichtung gefQhrt ist 
und die von der Lochplatte verschlossen ist. 
[0033] Die Betatigung der Stelleinrichtung laRt sich in 
verschiedener Weise verwirklichen. Beispielsweise 
15 kann vorgesehen sein, dad die Stelleinrichtung eine mit 
der Stellplatte zusammenwiricende Schraube aufweist, 
die am Borstentrager gelagert und mit einem am RQk- 
ken des Borstentragerszuganglichen Drehknopf verse- 
hen ist. 

20 [0034] Durch Betatigen des Drehknopfs wird Qber das 
Gewinde der Schraube die Stellplatte mehr Oder weni- 
ger an die elastischen Lager zugestellt, wobei der Stell- 
weg, wie bereits ausgefuhrt, nur sehr gering sein muS. 
[0035] Um die Funktion der Einstellung der Borsten- 

25 harte mit dem Auswechsein des Borstenbesatzes zu 
verknQpfen, zeichnet sich die vorgenannte Ausfuh- 
rungsform weiterhin dadurch aus, dali der Borstentra- 
ger im Bereich des Lagers der Schraube federnd aus- 
gebildet ist und dieser Bereich durch Druck auf den 

30 Drehknopf zum Auswerfen der Lochplatte verformbar 
ist. 

[0036] Durch Drehen des Drehknopfs laiit sich also 
die Stellplatte und damit die Borstenharte verstellen, 
wahrend durch Druck auf den Drehknopf die Lochplatte 

35 aus der Verrastung geldst und ausgeworfen wird. 

[0037] Sofern die Stelleinrichtung gegeniaufige 
Schieber aufweist, sind diese vorzugsweise mittels am 
Borstentrager zuganglicher Zungen betatigbar. Statt- 
dessen kommen aberzur Betatigung auch Drehknfipfe 

40 mit Exzentern oder andere Betatigungsmittel, die eine 
solche gegeniaufige Bewegung ermdglichen, in Frage. 
[0038] Vorzugsweise bestehen die die elastischen 
Lager bildenden Zapfen oder HQIsen aus einem Elasto- 
mer mit gummielastischen Eigenschaften. Sie lassen 

45 sich zusammen mit der Lochplatte im Mehrkomponen- 
ten-Spritzgie(Sverfahren unter gleichzeitigem Einbetten 
der befestigungsseitigen Verdickungen der Borsten her- 
stellen. 

[0039] Die erfindungsgemai^ ausgebildeten Borsten- 
50 waren bestehen also aus nurwenigen Teilen, namlich 
dem eigentlichen Borstentrager, der Lochplatte mit den 
darin verankerten Borsten der Stelleinrichtung und de- 
ren Betatigungsmittel. 

[0040] Die Erfindung gibt in idealer Weise die M6g- 
55 lichkeit, an einer einzigen BQrste Borsten bzw. Borsten- 
bQndel unterschiedlicher Harte zu verwirklichen, indem 
beispielsweise einzelne BQndel oder Borsten in dem 
Material der Lochplatte vollstandig eingespritzt sind, 
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wahrend ein anderer Teil des Borstenbesatzes in den 
erfindungsgemid ausgebitdeten eiastischen Lagern 
sitzt. Wahrend erstere Borsten bzw. BorstenbQndel ein 
ausschliel^lich durch ihre freie Ldnge und ihren Quer- 
schnitt bestimmtes Biegeverhalten zeigen, weisen letz- 
tere Borsten eine zusatzliche Elastizitat auf. Ferner lant 
sich die Auslenkung der elastisch gelagerten Borsten 
durch entsprechende geometrische Gestaltung der eia- 
stischen Lager unterschiedlich ausbilden. 
[0041] Nachstehend ist die Erfindung anhand einiger 
in der Zeichnung wiedergegebener Ausfuhrungsbei- 
spiele beschrleben. In der Zeichnung zeigen: 

Figur 1 einen Teilschnitt einer ZahnbOrste; 

Figur2 eine ausschnlttsweise Vergrdfierung der 
Darstellung gemdl^ Figur 1; 

Figur 3 verschiedene Funktionsstellungen a, b und 
c der Stelleinrichtung zur Einstellung der 
Borstenheirte; 

Figur 4 eine der Figur 1 entsprechende Darstellung 
wahrend der Montage der BQrste; 

Figur 5 eine der Figur 3 entsprechende Darstellung 
eines anderen Ausfuhrungsbeispiels mit 
drei Funktionstellungen a), b) und c) der 
Stelleinrichtung; 

Figure ein weiteres AusfQhrungsbeispiel mit drei 
Funktionsstellungen a), b) und c) und 

Figur 7 ein viertes AusfQhrungsbeispiel mit den 
Funktionsstellungen a), b) und c). 

[0042] In Figur Ustbeispielhafl der Kopf1 einer Zahn- 
burste gezeigt, doch lalit sich die nachstehend be- 
schriebene Ausgestaltung dieses Kopfs auf beliebige 
andere Borstenwaren ubertragen. 
[0043] Der Kopf 1 der ZahnbOrste bildet einen Bor- 
stentrSger 2 zur Aufnahme der zu BQndeln 3 zusam- 
mengefaliten Borsten. Die befestigungsseitigen Enden 
der BorstenbQndel 3 weisen kopfartige Verdickungen 4 
auf, die durch AufschmelzenderBorstenenden erhalten 
werden. Mit diesen kopfartigen Verdickungen 4 sitzen 
die befestigungsseitigen Enden der BQndel 3 in eiasti- 
schen Lagern 5, die wiederum in den L6chern einer 
Lochplatte 6 festgelegt sind und deren Ruckseite Qber- 
ragen. Die Verdickungen 4 der BorstenbQndel 3 befin- 
den sich in dem die Lochplatte uberragenden Bereich 
der eiastischen Lager. Die Vorderseite der Lochplatte 
bildet die benutzungsseitige Oberflache des Borstentrd- 
gers. 

[0044] Beim gezeigten AusfQhrungsbeispiel ist die 
Lochplatte 6 mit einer umlaufenden Rippe 7 versehen, 
die in einer gleichfalls umlaufenden Rinne 8 in der\A^n- 
dung einer Ausnehmung 9 des BorstentrSgers 2 einge- 



rastet ist. In der Ausnehmung 9 ist ferner eine Stellein- 
richtung 10 untergebracht, die bei dem AusfQhrungsbei- 
spiel nach Figur 1 als Stellplatte 11 ausgebildet ist und 
an ihrer den Borsten zugekehrten FlSche sich erweitem- 

5 de, schalenfdrmige Vertiefungen aulweist, die als starre 
Lager 12 mit den eiastischen Lagern 5 zusammenwir- 
ken. Die Stelleinrichtung 10 weist ferner ein Betati- 
gungsmittel 1 3 in Form eines Drehknopfs 14 auf, der bei 
15 im Borstentrager 2 drehbar gelagert ist und eine 

10 Schraube 16 aufweist, mit der er in ein entsprechendes 
Innengewinde an der Stellplatte 11 eingreift. Durch Dre- 
hen des Drehknopfs 14 laSt sich also die Stellplatte 11 
innerhalb der Ausnehmung 9 in Richtung auf die eiasti- 
schen Lager 5 zustellen, 

15 [0045] In Figur 2 sind drei BorstenbQndel 3 mit ihren 
eiastischen Lagern 5 vergrOUert wiedergegeben. Die 
eiastischen Lager 5, die vorzugsweise aus einem Ela- 
stomer bestehen, sind ais Hulsen 17 ausgebildet. die 
an ihrer einen Stirnseite bQndig mit der Lochplatte 6 ab- 

20 schliefien, an ihrer anderen Stirnseite durch einen Bo- 
den 18 geschlossen sind. In diesem eiastischen Lager 
5 ist das BorstenbQndel 3 mit der endstandigen Verdik- 
kung 4 fest verankert. Die HQIse 17 ihrerseits sitzt fest 
in der Lochplatte 6. Die starren Widerlager 12 an der 

25 Stellplatte 11 sind schalenfCrmig ausgebildet Ihre Kon- 
tur entspricht der Kontur der HQIse 17 im Bereich des 
Bodens 18. 

[0046] Figur 3 zeigt verschiedene Funktionsstellun- 
gen der Stellplatte 1 1 . In der Stellung a) weisen die Stell- 

30 platte 11 bzw. deren starre Lager 12 den groliten Ab- 
stand von den eiastischen Lagern 5 auf In dieser Posi- 
tion konnen die BQndel 3 bei Krafteinwirkung zwischen 
der in ausgezogenen Linien und der in gestrichelten Li- 
nien wiedergegebenen Position ausgelenkt werden. In 

35 dieser Position sind die die Lochplatte 6 nach innen 
uberragenden Bereiche der eiastischen Lager 5 am 
starksten verformbar, wie dies in Figur 3 bei a) ange- 
deutet ist. Sie werden durch die starren Lager an der 
Stellplatte 11 in ihrer Verformung nichtgehindert. Durch 

40 Zustellung der Stellplatte 11 in die Position b) wird die 
Verformbarkeit der eiastischen Lager 5 eingeschrSnkt, 
indem bei Krafteinwirkung auf die BorstenbQndel 3 die 
elastische Verformung der Lager 5 durch die starren La- 
ger 12 begrenzt wird. Die eiastischen Lager liegen den 

45 entsprechenden Widerlagerflachen der starren Lager 
12 an. Die BQndel lassen sich nur noch mit einem klei- 
neren Winkel auslenken, wie in Figur 3b angedeutet 
Wird die Stellplatte 11 schliefiiich in ihre andere Endpo- 
sition c) gebracht, so umfassen die starren Lager 12 die 

50 Stirnseite der eiastischen Lager 5 vollstdndig und heben 
deren Elastizitat weitgehend auf, so daQ die Borsten- 
bQndel 3 sich nicht mehr oder in nicht mehr nennens- 
wertem Umfang auslenken lassen. Diese Position ent- 
spricht also der grdBten BorstenhSrte. 

55 [0047] Wie Figur 4 zeigt, kOnnen die Lochplatte 6 mit 
den eiastischen Lagern 5 und den Borstenbundein 3 im 
Mehrkomponenten-SpritzgieSverfahren hergestellt 
werden, indem beispielsweise zundchst die Borsten- 
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bundel 3 an ihren befestigungsseitlgen Enden zu der 
Verdickung 4 aufgeschmolzen und in L6chern einer 
Spritzgiefiformangeordnetwerden, indienacheinander 
die Lochplatte 6 und die elastischen Lager 5 unter Um- 
spritzen der Verdickungen 4 hergestelltwerden. In glei- 
cher Weise werden der Borstentrager 2, die Stellplatte 
1 1 und der Drehknopf 1 4 im Spritzgiefiverfahren herge- 
stellt und anschlieflend montiert, indem die Lochplatte 
6 mit der umlaufenden Rippe 7 in den Borstentrager un- 
ter Verrasten in der Rinne 8 eingesetzt wird. Die Mon- 
tage des Drehknopfs 14 im Borstentrager 2 wird da- 
durch erieichtert, dali der Borstentrager im Bereich des 
Drehlagers 15 bei 19 geschwacht ist und somit Feder- 
wirkung erhSlt. Diese federnden Bereiche 19 erfuilen ei- 
ne weitere Aufgabe, ernridglichen nSnnltch das Aus- 
wechseln der Lochplatte 6 mit dem Borstenbesatz, in- 
dem durch Druck auf den Drehknopf 1 4 die Bereiche 1 9 
nachgeben und uberdie Stellplatte 11 der Druck auf die 
elastischen Lager 5 und die Lochplatte 6 Qbertragen 
wird, so dafi deren Rippe 7 aus der Rinne 8 entrastet 
wird. Die Lochplatte 6 mit den elastischen Lagern 5 und 
den BorstenbQndeIn ISQt sich also nach entsprechen- 
dem Gebrauch durch einen neuen Borstenbesatz erset- 
zen. 

[0048] Bei dem AusfQhrungsbeispiel gemdl^ Figur 5 
weisen die elastischen Lager 5 an ihren inneniiegenden 
Stirnseiten konische Vertiefungen 20 auf. Die Stellplatte 
weist als starre Widerlager 12 entsprechende konische 
Nasen 21 auf, die je nach Zustellung der Stellplatte 11 
mehroderwenigertief in die Vertiefungen 20 der elasti- 
schen Lager 5 eingreifen und damit die Elastizitdt der 
Lager mehr oder minder einschranken. wie dies in den 
Stellungen a), b) und c) gezeigt ist 
[0049] Bei dem AusfQhrungsbeispiel gemd(^ Figur 6 
weisen die elastischen Lager 5 an ihrem in der Ausneh- 
mung 9 des Borstentrdgers 2 liegenden Ende eine ebe- 
ne Stirnseite 22 auf. Die Stellplatte 11 weist als stanres 
Lager 12 eine zur Lochplatte 6 parallele Ebene mit der 
Lagerfiache 23 auf, Bei Krafteinwirkung auf die Borsten- 
bOndel 3 werden die elastischen Lager 5 derart ver- 
formt, dafi die ebene Stirnseite 22 aus der zur Lochplat- 
te 6 parallelen Position verkippt wird. Dieses Verkippen 
kann durch Zustellen der Stellplatte 11 eingeschrankt 
werden, wie dies in den Stellungen a), b) und c) gezeigt 
ist, urn auf diese Weise die Borstenharte zu variieren. 
[0050] Bei dem AusfQhrungsbeispiel gemafi Figur 7 
weisen die elastischen Lager 5 an ihrem in der Ausneh- 
mung 9 des Borstentrdgers 2 liegenden Ende eine ke- 
gelige Stirnseite 24 auf. Die Stelleinrichtung 10 besteht 
aus zwei gegenldufigen Schiebern 25, 26, die Jewells 
eine Hdifte eines starren Lagers 12 aulweisen. Diese 
beiden HSIften sind also gegeneinander unter Verringe- 
rung ihres Abstandes verschiebbar, wie dies mit den 
Pfeilen angedeutet ist. Durch Verstellen der beiden 
Schieber 25, 26 gegeneinander wird also die Bewe- 
gungsfreiheit der kegeiigen Stirnseiten 24 der elasti- 
schen Lager 5 aus der Position a) Qber die Position b) 
in der Position c) zunehmend eingeschrankt. In der Po- 



sition c) liegen die beiden Halflen der starren Lager 12 
der kegeiigen Stirnseite 24 des elastischen Lagers 5 an. 



5 PatentansprUche 

1. Borstenware, bestehend aus einem Borstentrager 
und an diesem festgelegten Borsten, die einzein 
Oder in BQndeln angeordnet sind und deren HSrte 

10 einstellbar ist, dadurch gekennzeichnet, dad die 
Borsten (3) am Borstentrager (2) elastisch gelagert 
und bei Kraftangriffzumindest querzu ihrer Achse 
und zumindest in einer Richtung auslenkbar sind, 
und dais der Auslenkwinkel der Borsten einstellbar 

15 ist. 

2. Borstenware nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daR die Borsten (3) quer zu ihrer Achse 
in alien Richtungen auslenkbar sind. 

20 

3. Borstenware nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Borsten (3) in Richtung ihrer 
Achse elastisch gedSmpft gelagert sind. 

25 4. Borstenware nach einem der Anspruche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, da(i die Borsten (2) in einem 
elastischen Lager (5) am Borstentrager (2) sitzen 
und unter Verformen des Lagers auslenkbar sind. 

30 5. Borstenware nach einem der AnsprQche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, dali am Borstentrager (2) 
eine auf das elastische Lager(5) wirkende Stellein- 
richtung (10) angeordnet ist 

35 6. Borstenware nach einem der AnsprQche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daR die Stelleinrichtung 
(10) Mittel (12) zur Begrenzung der Verformung des 
elastischen Lagers (5) aufweist 

40 7. Borstenware nach einem der AnsprQche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daS die Stelleinrichtung 
(10) wengistens ein dem elastischen Lager (5) zu- 
geordnetes starres Lager (12) aufweist, das mit Ab- 
stand von dem elastischen Lager angeordnet und 

45 mittels der Stelleinrichtung (1 0) an dieses zustellbar 
ist. 

8. Borstenware nach einem der AnsprQche 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, dad die Borsten (3) mit ih- 

50 rem elastischen Lager (5) in L6chern einer stanren 
Lochplatte (6), deren Vorderselte die nutzungssei- 
tige Oberflache des Borstentragers (2) bildet, fest- 
gelegt sind und die Lochplatte (6) auf deren RQck- 
seite Qberragen, und da(S die Stelleinrichtung (10) 

55 mit dem starren Lager (12) an den die Lochplatte 
(6) uberragenden Bereichen des elastischen La- 
gers (5) angreitt 
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9. Borstenware nach einem der Anspruche 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet da(i die Stelleinrichtung 
(10) eine im wesentlichen parallel zur Lochplatte (6) 
im Borstentrager (2) angeordnete Stellplatte (11) 
aufweist, die an ihrer der Lochplatte (6) zugekehr- 
ten Seite das dem elastischen Lager (5) zugeord- 
nete starre Lager (12) aufweist. 

10. Borstenware nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Stellplatte (11) im Borstentrager 
(2) gefuhrt und aus einer Position, in der der Ab- 
stand zwischen dem starren (12) und dem elasti- 
schen Lager (5) am groUten ist, unter Verringerung 
dieses Abstandes an die Lochplatte (6) zustellbar 
ist. 



dadurch gekennzeichnet, dali die Borsten (3) an ih- 
rem befestigungsseitigen Endezu einer Verdickung 
(4) aufgeschmolzen sind, mit der sie in dem elasti- 
schen Lager (5) verankert sind. 

5 

18. Borstenware nach einem der Anspruche 1 bis 17, 
dadurch gekennzeichnet, daU die Verdickung (4) 
der Borsten (3) in dem die Lochplatte (6) Qberra- 
genden Bereich des elastischen Lagers (5) ange- 

10 ordnetist 

19. Borstenware nach einem der Anspruche 1 bis 17, 
dadurch gekennzeichnet, daS die Verdickung (4) in 
dem elastischen Lager (5) in H6he der LOcher der 

15 Lochplatte (6) angeordnet ist. 



11. Borstenware nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, 6aQ> die Stellplatte (11) als Schieber aus- 
gebiidet ist, der am Borstentrager (2) parallel zur 
Lochplatte (6) verschieblich gefQhrt ist. 

12. Borstenware nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, 6aQ> zwei parallel zur Lochplatte (6) am 
Borstentrager (2) gegenlaufig gefuhrte Schieber 
(25, 26) vorgesehen sind, die zwei jeweils bezQglich 
der Lagerachse gegenuberliegende Abschnitte der 
starren Lager (12) aufweisen. 

13. Borstenware nach einem der Anspruche 1 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, daf^ die elastischen La- 
ger (5) aus Zapfen oder HQIsen (17) gebildet sind, 
die umfangsseitig in den LCchern der Lochplatte (6) 
gehaltensind und in denen die Borsten (3) mitihrem 
befestigungsseitigen Ende verankert sind. 

14. Borstenware nach einem der Anspruche 1 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, daH die starren Lager 
(12) an der Stelleinrichtung (10) als Lagerschalen 
ausgebildet sind, die sich in Richtung zu den elasti- 
schen Lagern (5) en/veitern und mit deren endstSn- 
diger Audenkontur (18) korrespondieren. 

15. Borstenware nach einem der Anspruche 1 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, da(S die das elastische 
Lager (5) bildenden Zapfen bzw. HQIsen (17) an ih- 
rer der Stelleinrichtung (10) zugekehrten Stirnseite 
eine Vertiefung (20) aufweisen, in die eine das star- 
re Lager (12) bildende Nase (21) der Stelleinrich- 
tung (lO)eingreift. 

16. Borstenware nach einem der AnsprOche 1 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, dal3 die starren Lager 
(12) aus einem ebenen, zur Lochplatte (6) paralle- 
ten Widertager (23) in Form einer Platte gebildet 
sind, die mit der endstandigen, ebenen Stirnseite 
(22) der Zapfen bzw. HQIsen (17)zusammenwirkt. 

17. Borstenware nach einem der AnsprQche 1 bis 16, 



20. Borstenware nach einem der Anspruche 1 bis 19, 
dadurch gekennzeichnet, dad die Lochplatte (6) mit 
den an ihr festgelegten elastischen Lagern (5) und 

20 den Borsten (3) auswechselbar an dem Borstentra- 
ger (2) befestigt ist. 

21. Borstenware nach Anspruch 20, dadurch gekenn- 
zeichnet, dal^ die Lochplatte (6) an dem Borstentrd- 

25 ger (2) verrastet und mittels der Stelleinrichtung 
(lO)auswerfbar ist. 

22. Borstenware nach einem der AnsprQche 1 bis 21, 
dadurch gekennzeichnet, dafi der Borstentrager (2) 

30 im Bereich des Borstenbesatzes eine Ausnehmung 

(9) aufweist, in der die Stelleinrichtung (10) gefQhrt 
ist und die von der Lochplatte (6) verschtossen ist 

23. Borstenware nach einem der AnsprQche 1 bis 22, 
35 dadurch gekennzeichnet, daft die Stelleinrichtung 

(10) eine mit der Stellplatte (11) zusammenwirken- 
de Schraube (16) aufweist, die am Borstentrager 
(2) gelagert und mit einem am Rucken des Borsten- 
trSgers zugSnglichen Drehknopf (14) versehen ist. 

40 

24. Borstenware nach einem der Anspruche 18 bis 23, 
dadurch gekennzeichnet, da(J der Borstentrager (2) 
im Bereich (19) des Lagers (15) der Schraube (16) 
federnd ausgebildet ist und dieser Bereich (19) 

45 durch Dnjck auf den Drehknopf (14) zum Auswer- 
fen der Lochplatte (16) verformbar ist. 

25. Borstenware nach Anspmch 11 oder 12, dadurch 
gekennzeichnet, dali die Schieber (26, 27) mittels 

50 am Borstentrager (2) zugSnglicher Zungen betatig- 
bar sind. 

26. Borstenware nach einem der Anspruche 1 bis 25, 
dadurch gekennzeichnet, dal3 die die elastischen 

55 Lager (5) bildenden Zapfen oder HQIsen (17) aus 
einem Elastomer bestehen und mit der Lochplatte 
(6) im Mehrkomponenten-SpritzgieRverfahren un- 
ter gleichzeitigem Einbetten der befestigungsseiti- 
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gen Verdickungen (4) der Borsten (3) hergestellt 
sind. 

27. Borstenware nach einem der AnsprOche 1 bis 26, 
dadurch gekennzeichnet, dali nur ein Teil der Bor- 
sten (3) des gesamten Borstenbesatzes in elasti- 
schen Lagern (5) verankert ist, wahrend derandere 
Teil unmittelbar in die Lochplatte (6) eingespritzt ist. 



Claims 

1. Brushware connprising a bristle carrier and bristles 
fixed thereto, whicli are arranged individually or in 
bundles and whose hardness is adjustable, charac- 
terized in that the bristles (3) are elastically mounted 
on the bristle carrier (2) and in the case of a force 
application can be deflected at least transversely to 
the axis thereof and at least In one direction, and 
that the deflection angle of the bristles is adjustable. 

2. Brushware according to claim 1, characterized in 
that the bristles (3) are deflectable transversely to 
the axis thereof in all directions. 

3. Brushware according to claim 1 or 2, characterized 
in that the bristles (3) are mounted in elastically 
damped manner in the direction of their axis. 

4. Brushware according to one of the claims 1 to 3, 
characterized in that the bristles (3) are located in 
an elastic bearing (5) on the bristle carrier (2) and 
are deflectable, accompanied by the deformation of 
the bearing. 

5. Brushware according to one of the claims 1 to 4, 
characterized in that an adjusting device (10) acting 
on the elastic bearing (5) is placed on the bristle car- 
rier (2). 

6. Brushware according to one of the claims 1 to 5, 
characterized in that the adjusting device (10) has 
means (12) for limiting the deformation of the elastic 
bearing (5). 

7. Brushware according to one of the claims 1 to 6, 
characterized in that the adjusting device (10) has 
at least one rigid bearing (12) associated with the 
elastic bearing (5) and which is spaced from said 
elastic bearing and can be fed into the latter by 
means of the adjusting device (10). 

8. Brushware according to one of the claims 1 to 7, 
characterized in that the bristles (3) with the elastic 
bearing (5) are fixed in holes of a rigid perforated 
plate (6), whose front forms the use-side surface of 
the bristle carrier (2) and project over the back of 
the perforated plate (6), and that the adjusting de- 



vice (1 0) with the rigid bearing (12) acts on the areas 
of the elastic bearing (5) projecting over the perfo- 
rated plate (6). 

5 9. Brushware according to one of the claims 1 to 8, 
characterized in that the adjusting device (10) has 
an adjusting plate (11) arranged substantially par- 
allel to the perforated plate (6) in the bristle carrier 
(2) and which has on its side facing the perforated 

10 plate (6) the rigid bearing (12) associated with the 
elastic bearing (5). 

10. Brushware according to claim 9, characterized in 
that the adjusting plate (11) is guided in the bristle 

^5 carrier (2) and can be fed in from a position where 
the spacing between the rigid bearing (12) and the 
elastic bearing (5) is at a maximum, accompanied 
by a reduction of said spacing at the perforated 
plate (6). 

20 

11. Brushware according to claim 9, characterized in 
that the adjusting plate (11 ) is constmcted as a slid- 
er, which is displaceably guided on the bristle carrier 
(2) parallel to the perforated plate (6). 

25 

12. Brushware according to claim 11, characterized in 
that two sliders (25, 26) guided In opposite direc- 
tions are provided parallel to the perforated plate 
(6) on bristle carrier (2) and have two facing portions 

30 of the rigid bearing (12) with respect to the bearing 
axis. 

13. Brushware according to one of the claims 1 to 12, 
characterized in that the elastic bearings (5) are 

35 formed by lugs or sleeves (17), which are circunv 
ferentially held in the holes of the perforated plate 
(6) and in which the bristles (3) are anchored by the 
fastening-side end thereof. 

^0 14. Brushware according to one of the claims 1 to 13, 
characterized in that the rigid bearings (12) are con- 
structed on the adjusting device (10) as bearing 
boxes, which widen in the direction of the elastic 
bearings (5) and correspond with their terminal out- 

<5 er contour (18). 

15. Brushware according to one of the claims 1 to 14, 
characterized in that the lugs or sleeves (17) form- 
ing the elastic bearing (5) have on their face facing 

50 the adjusting device (10) a depression (20), in which 
engages the projection (21) of the adjusting device 
(10) fomriing the rigid bearing (12). 

16. Brushware according to one of the claims 1 to 13, 
55 characterized in that the rigid bearings (12) are 

formed by a planar abutment (23) in the form of a 
plate and parallel to the perforated plate (6) coop- 
erating with the terminal, planar face (22) of the lugs 
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or sleeves (17). 

17. Brushware according to one of the claims 1 to 16, 
characterized in that the fastening-side end of the 
bristles (3) Is nnelted to fomn a thickened portion (4) 
with which they are anchored in the elastic bearing 
(5). 

18. Brushware according to one of the claims 1 to 17, 
characterized In that the thickened portion (4) of the 
bristles (3) is located in the area of the elastic bear- 
ing (5) projecting over the perforated plate (6). 

19. Brushware according to one of the claims 1 to 17, 
characterized in that the thickened portion (4) in the 
elastic bearing (5) is located level with the holes of 
the perforated plate (6). 

20. Brushware according to one of the claims 1 to 19, 
characterized in that the perforated plate (6) with 
the elastic bearings (5) fixed thereto and the bristles 
(3) is interchangeably fixed to the bristle carrier (2). 

21. Brushware according to claim 20, characterized in 
that the perforated plate (6) Is locked on the bristle 
carrier (2) and can be ejected by means of the ad- 
justing device (10). 

22. Brushware according to one of the claims 1 to 21, 
characterized in that, in the vicinity of the bristle fac- 
ing, the bristle carrier (2) has a recess (9), in which 
is guided the adjusting device (10) and which is 
closed by the perforated plate (6). 

23. Brushware according to one of the claims 1 to 22, 
characterized in that the adjusting device (10) has 
a screw (16) cooperating with the adjusting plate 
(11) and which is mounted on the bristle carrier (2) 
and is provided with a rotary knob (14) accessible 
at the bristle carrier back. 

24. Brushware according to one of the claims 18 to 23. 
characterized in that in the area (19) of the bearing 
(15) of screw (16), the bristle carrier (2) is resiliently 
constructed and In this area (19) is deformable by 
pressure on the rotary knob (14) for ejecting the per- 
forated plate (16). 

25. Brushware according to claim 11 or 12, character- 
ized in that the sliders (26. 27) are operable by 
tongues accessible on the bristle carrier (2). 

26. Brushware according to one of the claims 1 to 25, 
characterized In that the lugs or sleeves (17) form- 
ing the elastic bearings (5) are made from an elas- 
tomer and are manufactured with the perforated 
plate (6) In a multlcomponent Injection moulding 
process, accompanied by the simultaneous embed- 



ding of the fastening-side thickened portions (4) of 
the bristles (3). 

27. Brushware according to one of the claims 1 to 26, 
5 characterized in that only a part of the bristles (3) of 
the complete bristle facing is anchored in the elastic 
bearings (5), whilst the other part is directly mould- 
ed into the perforated plate (6). 

10 

Revendications 

1. Article de brosserie comprenant un support de 
brosse et des polls fixes sur celui-ci, disposes Indi- 
es viduellement ou en faisceaux et dont la duret6 est 

reglable, caract§ris§ en ce que les poiis (3) sont 
montes de maniere elastique sur le support de bros- 
se (2) et peuvent etre devies transversalement d 
leur axe au molns dans une direction par Tapplica- 
20 Won d'une force, et en ce que Tangle de deviation 
des polls est reglable. 

2. Article de brosserie selon la revendication 1 , carac- 
t^rise en ce que les polls (3) peuvent etre devies 

25 transversalement S leur axe dans toutes les direc- 
tions. 

3. Article de brosserie selon la revendication 1 ou 2, 
caracterise en ce que les poils (3) sont disposes 

30 amortis ^iastiquement dans ia direction de leur axe. 

4. Article de brosserie selon Tune quelconque des re- 
vendications 1^3, caracteris§ en ce que les poils 
(3) sont months dans une base (5) §lastlque sur le 

35 support de brosse (2) et sont d6vi6s par d6forma- 
tion de cette base. 

5. Article de brosserie selon Tune quelconque des re- 
vendications 1 d 4, caract^ris^ en ce qu'un dispositif 

40 de r6glage (10) agissant sur la base (5) Elastique 
est dispose sur le support de brosse (2). 

6. Article de brosserie selon Tune quelconque des re- 
vendications 1^5, caract^risS en ce que le dispo- 

45 sitif de reglage (10) pr6sente des moyens (13) de 
limitation de la deformation de la base §lastique (5). 

7. Article de brosserie selon I'une quelconque des re- 
vendications 1 ^ 6, caracterise en ce que le dispo- 
se sitif de reglage (10) pr^sente au moins un support 

rigide (12) associ§ d la base Elastique (5), dispose 
a distance de la base elastique et pouvant etre rap- 
proche de celle-cl au moyen du dispositif de r§glage 
(10). 

55 

8. Article de brosserie selon I'une quelconque des re- 
vendications 1^7, caractSrlsS en ce que les polls 
(3) et leur base Elastique (5) sont fix^s dans des 
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perforations d'une platine perforee (6) rigide, dont 
la face avant constitue la surface utile du support 
de brosse (2), et font saillie de la tola perforce (6) 
sur sa face arriere, et en ce que ie dispositif de re- 
glage (10) vient en contact par Ie support rigide (12) 
avec les zones de la base ^lastique (5) d^passant 
la platine perforee (6). 

9. Article de brosserie selon Tune quelconque des re- 
vendications 1 a 8, caract^ris^ en ce que Ie dispo- 
sitif de reglage (10) presente une platine de reglage 

(11) disposee dans Ie support de brosse (2) sensi- 
blement parallele a la platine perforce (6), platine 
pr^sentant sur sa face en regard de la platine per- 
foree (6) Ie support rigide (12) assocl^ d la base 
elastique (5). 

10. Article de brosserie selon la revendication 9, carac- 
t^ris6 en ce que la platine de reglage (11 ) est guidee 
dans Ie support de brosse (2) et peut etre rappro- 
chee de la platine perforee (6) a partir d'une posi- 
tion, dans laquelle la distance entre Ie support rigide 

(12) et la base elastique (5) est maximale, en r^dui- 
sant cette distance. 

11. Article de brosserie selon la revendication 9, carac- 
terise en ce que la platine de reglage (11) est con- 
form6e en coulisseau guid§ d^plagable sur Ie sup- 
port de brosse (2) parall^lement d la platine perfo- 
ree (6). 

12. Article de brosserie selon la revendication 11, ca- 
racteris6 en ce que Ton prevoit deux coulisseaux 
(25,26) guides en sens oppose sur Ie support de 
brosse (2) parall^lement d la platine perforee (6), 
presentant ^ chaque fois des parties des supports 
rig ides (12) en regard par rapport d Taxe du support. 

13. Article de brosserie selon Tune quelconque des re- 
vendications 1 d 12, caract§rls§ en ce que les bases 
6lastiques (5) consistent en des tourillons ou des 
manchons (17) nnaintenus dans les perforations de 
la platine perforce (6) sur leur p6riph6rie et dans 
lesquels les poils (3) sont ancres par leur extr6nnit6 
de fixation. 

14. Article de brosserie selon Tune quelconque des re- 
vendicatlons 1^13, caract^ris^ en ce que les sup- 
ports rigides (12) sur le dispositif de reglage (10) 
sont conformes en coquille de coussinet s'^largis- 
sant dans la direction des bases ^lastiques (5) et 
correspondent au profll ext§rieur (18) d'extr6mit§ 
de celles-ci. 

16. Article de brosserie selon Tune quelconque des re- 
vendications 1^14, caract§ris6 en ce que les tou- 
rillons ou manchons (17) constituant la base Elasti- 
que (5) prSsentent sur leur face frontale en regard 



du dispositif de reglage (10) un Evidemnnent (20) 
dans lequei vient en prise un tenon (21 ) du dispositif 
de reglage (10) constituant le support rigide (12). 

5 16. Article de brosserie selon i'une quelconque des re- 
vendications 1^13, caract6ris§ en ce que les sup- 
ports rigides (12) sont constituEs par un appui (23) 
plan de butSe, parallele d la platine perforce (6) 
sous la fornne d'une plaquette, coopErant avec la 

10 face frontale (22) d'extr6nnit6 plane des tourillons 
ou des manchons (17). 

17. Article de brosserie selon Tune quelconque des re- 
vendications 1 d 16, caractErisE en ce que les poils 
(3) sont fondus a leur extremite de fixation pour for- 
mer un renflement (4) par lequei ils sont ancres 
dans la base Elastique (5). 

18. Article de brosserie selon I'une quelconque des re- 
20 vendications 1 a 17, caractErisE en ce que le ren- 
flement (4) des poils (3) est dispose dans la zone 
de la base Elastique (5) depassant la platine perfo- 
rEe (6). 

25 19. Article de brosserie selon Tune quelconque des re- 
vendlcattons 1 ^ 17, caractErise en ce que le ren- 
flement (4) est disposE dans la base Elastique (5) a 
hauteur des perforations de la platine perforEe (6). 

30 20. Article de brosserie selon I'une quelconque des re- 
vendications 1^19, caractErisE en ce que Tensem- 
ble forme de la platine perforee (6), des bases elas- 
tiques (5) solidarisEes a ceiles-ci et des poils (3) est 
fixE de fagon interchangeable sur le support de 

35. brosse (2). 

21. Article de brosserie selon la revendication 20, ca- 

racterisE en ce que la t61e perforEe (6) est enclique- 
tee dans le support de brosse (2) et peut etre Ejec- 
40 tEe au moyen du dispositif de rEglage (10). 

22. Article de brosserie selon I'une quelconque des re- 
vendications 1 ^ 21, caractErisE en ce que le sup- 
port de brosse (2) prEsente dans la zone de la gar- 

45 niture de brosse un Evidemment (9) dans lequei est 
guidE le dispositif de rEglage et obturE par ia platine 
perforEe (6). 

23. Article de brosserie selon I'une quelconque des re- 
50 vendications 1 a 22, caractErisE en ce que le dispo- 
sitif de rEglage (10) prEsente une vis (16) coopErant 
avec la platine de rEglage (11), disposEe sur le sup- 
port de brosse (2) et munie d'un bouton de conrv 
mande (14) accessible par la partie dorsale du sup- 

55 port de brosse. 

24. Article de brosserie selon I'une quelconque des re- 
vendications 18 d 23, caractErisE en ce que le sup- 
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port de brosse (2) est conform^ elastique dans la 
zone (19) du support (15) de la vis (16) et en ce que 
cette zone (19) est d^formable par pression sur le 
bouton de conanaande (14) pour ^jecter la platine 
perforce (16). 5 

25. Article de brosserie selon la revendication 11 ou 12, 
caracteris§ en ce que les coulisseaux (26,27) peu- 
vent etre actionnes au moyen de languettes acces- 
sibles sur le support de brosse (2). io 

26. Article de brosserie selon Tune quelconque des re- 
vendications 1 d 25, caract6rls6 en ce que les tou- 
rillons ou manchons (1 7) constituant les bases §las- 
tiques (5) sont r6alis§s en 6lastom6re et sont fabri- ^5 
qu§s avec la platine perforce (6) par un proc6d^ 
d'injection en matidre thernno-durcissable a compo- 
sants multiples, simultan^nnent avec I'ancrage des 
renflements (4) des extr^mit^s de fixation des poils 
(3). 20 

27. Article de brosserie selon Tune quelconque des re- 
vendications 1 a 26, caracteris^ en ce qu'une partie 
seulement des poiis (3) de Tensemble de la garni- 
ture de poils est ancr^e dans des bases ^lastiques, 25 
I'autre partie 6tant inject^e directement dans la pla- 
tine perforce (6). 
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Fig. 2 
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Fig. 4 
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